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DESCRIPTOR 


INT-CL (IPC) : B01D 39/16; D01F 6/92 


ABSTRACTED-PUB-NO: DE 4307392C 
BASIC-ABSTRACT: 

A monofilament is prepd. by extruding and drawing a compsn. contg. (a) 100 pts. wt. 
of a polyester in which the glycol component comprises at least 50 mols % of cis- 
and/or trans-1 , 4-cyclohexane dimethanol and the acid component comprises at least 
50% of tere-, and ortho- or iso-phthalic acid and/or 1, 4-cyclohexane dicarboxylic 
acid, and with m.pt. at least 265 deg. C, (b) 1-6 pts. of polyester stabiliser 
based on a carbodiimide or ketenimide, and (c) 12-100 pts. of a (co) polymer of 
ethylene terephthalate, in which up to 40 mols % of the terephthalic acid is 
replaced by other aliphatic or aromatic dicarboxylic acids, esp. isophthalic acid 
or hexahydrophthalic acid, and with m.pt. about 255 deg.C. 

USE/ADVANTAGE - The monofilament is esp. for technical fabrics, esp. paper machine 
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screens, filter fabric and conveyor belts (claimed) . The monofilament has better 
resistance to hydrolysis and better strength and elongation, giving, improved loop 
strength, breaking strength and abrasion resistance. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.2/3 

TITLE-TERMS: HYDROLYSIS RESISTANCE MONOFILAMENT PREPARATION COMPRISE DRAW SOLUTION 
CONTAIN POLYESTER OBTAIN CYCLOHEXANE DI METHANOL PHTHALIC ACID CYCLOHEXANE DI 
CARBOXYLIC ACID STABILISED CO POLYMER POLYETHYLENE TEREPHTHALATE 

DERWENT- CLASS: A23 A88 F01 F09 J01 

CPI-CODES: A05-E01B; A08-A; A11-B15B; A12-H01; A12-H04; A12-S05E; A12-S05L; F01- 
C06; F01-C08B; F01-D04; F01-E05; F03-C02A; F04-E05; F04-E07; F05-A04; J01-H; 

ENHANCED - POLYMER - INDEXING : 

Polymer Index [1.1] 017 ; D03 ; R00770 G1025 G0997 D01 Dll D10 D14 D13 D31 D50 D88 
F28 F26 ; G1365 G1343 G1310 D01 D60 F37 F35 E00 E24 ; R00554 G1343 G1310 D01 D19 
D18 D31 D50 D60 D88 F37 F35 E00 E19 ; R01023 G1343 G1310 D01 D19 D18 D31 D50 D60 
D88 F37 F35 E00 E20 ; R00702 G1343 G1310 D01 D19 D18 D31 D50 D60 D88 F37 F35 E00 
E21 ; H0022 H0011 ; H0293 ; P0839*R F41 ; S9999 S1218 S1070 ; H0033 H0011 Polymer 
Index [1.2] 017 ; E21 E00 ; P0884 P0839 H0293 F41 Polymer Index [1.3] 017 ; E20 
E00 ; E21 E00 ; P0908 P0839 H0293 F41 Polymer Index [1.4] 017 ; G1343*R G1310 D01 
D60 F37 F35 E00 D10*R D18*R ; P0839*R F41 ; H0011*R Polymer Index [1.5] 017 ; P0500 
F* 7A Polymer Index [1.6] 017 ; H0022 H0011 ; R00326 G0044 G0033 G0022 D01 D02 D12 
D10 D51 D53 D58 D82 ; R00975 G0022 D01 D12 D10 D51 D53 D59 D69 D82 F* 7A ; P1150 ; 
P0533 Polymer Index [1.7] 017 ; H0022 H0011 ; R00326 G0044 G0033 G0022 D01 D02 D12 
D10 D51 D53 D58 D82 ; R00458 G0022 D01 D12 D10 D53 D51 D59 D69 D82 F* 7A CI ; 
P1150 ; P0522 Polymer Index [1.8] 017 ; D03 / R00770 G1025 G0997 D01 Dll D10 D14 
D13 D31 D50 D88 F28 F26 ; G1365 G1343 G1310 D01 D60 F37 F35 E00 E24 ; R00554 G1343 
G1310 D01 D19 D18 D31 D50 D60 D88 F37 F35 E00 E19 ; R01023 G1343 G1310 D01 D19 D18 
D31 D50 D60 D88 F37 F35 E00 E20 ; R00702 G1343 G1310 D01 D19 D18 D31 D50 D60 D88 
F37 F35 E00 E21 ; G1081 G1070 G0997 D01 F29 F26 Dll D10 D50 D85 ; R01075 G1025 
G0997 D01 Dll D10 D50 D85 F28 F26 ; R00113 G1070 G0997 D01 Dll D10 D50 D83 F29 
F26 / R00972 G1070 G0997 D01 Dll D10 D50 D85 F29 F26 ; R00420 G1070 G0997 D01 Dll 
D10 D50 D86 F29 F26 ; H0011*R ; P0839*R F41 ; S9999 S1218 S1070 Polymer Index [1.9] 
017 ; H0317 Polymer Index [1.10] 017 ; ND10 ; K9745*R ; B9999 B5618 B5572 ; B9999 
B5607 B5572 ; B9999 B5550 B5505 ; B9999 B5254 B5243 B4740 ; B9999 B4897 B4740 ; 
B9999 B5174 B5152 B4740 ; N9999 N5970*R ; N9999 N5936 N5914 ; N9999 N6199 N6177 ; 
B9999 B4706*R B4568 ; N9999 N5812*R / Q9999 Q7567 ; Q9999 Q7909 Q7885 Polymer Index 
[1.11] 017 ; F15 ; A999 A497 A486 ; A999 A511 A486 ; A999 A760 Polymer Index [2.1] 
017 ; G1934 G1854 G1843 D01 F73 D19 D18 D31 D50 D93 ; H0022 H0011 ; H0293 ; A999 
A497 A486 ; A999 A511 A486 ; A999 A760 ; A999 A782 

POLYMER - MULTI PUNCH - CODES - AND - KEY - S ER I ALS : 

Key Serials: 0004 0037 0207 0209 0210 0218 0220 0222 0226 0241 0949 0956 0970 1288 
1291 1333 1339 1341 1345 1407 1456 1458 1460 1462 1475 1772 2266 2267 2368 2413 
2453 2527 2601 2609 2654 2667 2702 2747 3075 3077 3156 3157 3178 3180 3226 3237 

Multipunch Codes: 017 02& 034 038 040 041 046 047 062 063 064 075 087 088 090 143 
144 155 157 163 164 165 166 169 170 171 174 176 177 247 26- 27& 28- 29- 329 331 369 
415 428 447 450 452 481 482 50& 53& 54& 541 547 549 575 596 604 608 623 629 630 666 
724 017 163 209 212 247 26- 311 329 331 

SECONDARY-ACC-NO : 

CPI Secondary Accession Numbers: C1994 -051108 
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® Monofil mit erhdhter Hydrolysebestandigkert auf Basis Polyester fur die Verwendung in technischen 
Geweben und Verfahren zu dessen Herstellung 

© Die Erfindung betrifft ein Monofil mit erhdhter Hydrolyse- 
bestSndigkeit fur die Verwendung in technischen Geweben, 
wie Papiermaschlnensieben, Filtergeweben, Transportban- 
dem und dergleichen, hergestelrt durch Extrusion mit nach- 
folgender Verstreckung einer Polymermischung auf Basis 
eines Pory-(1,4-cyclohexan-djmethylen>terephthalates), ei- 
nes Stabiiisators fur den Polyester und eines Homo- oder 
Copolymers von Ethylenterephthalat 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein MonofQ rait erhehter Hy- 
drolysebestandigkeit fur die Verwendung in technischen 
Geweben, wie Papiermaschinensieben, Filtergeweben, 5 
Transportbandern und dergleichen, hergestellt durch 
Extrusion mit nachfolgender Verstreckung einer Poly- 
mermischung auf Basts eines Polyesters, eines Stabilisa- 
tors fOr den Polyester und eines thermoplastischen 
Kunststoffes. 10 

Technische Gewebe aus MonofDen, die beispieiswei- 
se bei der Papierberstellung als Papiermaschinensiebe 
oder als Filtergewebe in der chemischen Industrie oder 
als Transportbander eingesetzt werden, sind hoben Be- 
anspruchungen in bezug auf Abrieb, Hydrolyse, chemi- 15 
schen Angriffen ausgesetzt, die ihre Lebensdauer und 
Stabilitat in erheblichem Mafie beeintrachtigen. Fur die 
Produktivitat einer Papiermaschinenanlage ist es je- 
doch wesentlich, die Papiermaschinensiebe nicht zu 
haufig wechseln zu mOssen und auch die Reinigungszei- 20 
ten einzuschranken. 

Es sind daher bereits erne Reihe von MonofDen fur 
technische Gewebe fQr den vorgenannten Einsatz be- 
kannt geworden, die die Lebensdauer der Gewebe bei 
den in der Praxis auftretenden Beanspruchungen erhd- 25 
hen sollen. Insbesondere ist die Erhdhung der Hydroly- 
sebestandigkeit und der Abriebbestandigkeit derartiger 
Gewebe und der hierfdr eingesetzten Filamente er- 
wOnscht 

In der EP 0287297 wird ein Gewebe zur Verwendung 30 
in einer Papiermaschine beschrieben, das Fasern aus 
Polyamid-12 aufweist, ebenso wird in der WO 91/08340 
ein Gewebe fQr Papiermaschinensiebe aus Fasern auf 
Basis von Polyamid-12,12 mit einer Intrinsic- VIskositat 
von nicht weniger als 0,65 bl/g vorgeschlagen. 35 

Des weiteren werden seit langem Gewebe aus Poly- 
esterfasern auf Basis Poiyethyienterephthalat als Pa- 
piermaschinensiebe eingesetzt, wozu beispielsweise auf 
DE-OS 18 14481, EP 0158710 Al verwiesen wird. Eine 
weitere Verbesserung der Polyestergewebe durch Ein- 40 
satz von Monofilen mit niedrigem Carboxyl-Gruppen- 
gehalt ist aus der WO 83/01253 bekannt, bei dem ein 
Polymerblend aus Poiyethyienterephthalat und einem 
thermoplastischen Material auf Basis von Polyurethan 
und Polyetheresterblock-Copolymer in Verbindung mit 45 
einem Polyesterstabilisator auf Basis eines Polycarbo- 
diimides vorgeschlagen wird. 

Verbesserte chemische Resistenz wird mit Papierma- 
schinensieben aus Fasern aus Polyetheretherketonen 
oder Polyphenylensulfid erreicht, die jedoch sehr teuer 50 
sind und sich schwierig verarbeiten lassen, siehe 
EP 0473 430 und EP 0221 691 Bl. 

In der WO 90/12918 wird nun in Weiterbildung des 
Standes der Technik ein Gewebe fQr die Verwendung 
als Papiermaschinensieb vorgeschlagen, das aus Fasern 55 
aus Poly(l,4-cyclohexandicarbinyltherephthalat) be- 
stent, die einen Schmelzpunkt grffier als 260°Q vor- 
zugsweise tiber 280° C aufweisen. Die aus derartigen 
Fasern hergestellten Gewebe weisen zwar eine hohe 
Temperaturfestigkeit auf, jedoch ist die Lebensdauer 60 
der aus derartigen Fasern hergestellten Gewebe durch 
Abrieb begrenzt Insbesondere l&Bt die Knotenfestig- 
keit und Knickfestigkeit des Gewebes zu wilnschen 
Qbrig. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, MonofDe es 
fflr die Herstellung von technischen Geweben hoher 
Beanspruchung zu schaffen, die gegenuber bekannten 
Geweben auf Basis von Polyesterf asern eine verbesser- 
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te Hydrolysebestandigkeit aufweisen und deren Le- 
bensdauer durch verbessertes Festigkeits- und Deh- 
nungsverhalten der Fasern, die zur Erhfthung der Kno- 
tenfestigkeit und Knickfestigkeit und Abriebfestigkeit 
filhren, sich auszeichnen, 

Die Erfindung schlagt daher ein in bezug auf Hydroly- 
sebestandigkeit und mechanische Festigkeiten verbes- 
sertes MonofO vor, das sich durch eine Zusammenset- 
zung gemaB dem kennzeichnenden Merkmal des An- 
spruches 1 auszeichnet Die Polyester der Komponente 
A werden abgekurzt Qblicherweise mit PCT bezeichnet, 
die Polyester der Komponente C Qblicherweise mit 
PET. 

Erfindungsgem&fi wird eine Polyestermischung vor- 
geschlagen, deren Komponente A auf Basis von Homo- 
und Copolymeren von 1,4-cyclohexandimethylen mit 
SSurekomponenten ausgewaMilter Dicarbons^uren zu 
mindestens 50% in der Mischung vorhanden ist und eine 
hohe therraische Stabilitat mit hoher Hydrolysebestan- 
digkeit vermittelt und deren zweite Komponente ein 
Poiyethyienterephthalat oder Polyethylenterephthalat- 
co polymer umfaflt, das uberraschenderweise, ohne die 
Hydrolysebestandigkeit der Gesamtmischung in Frage 
zu stellen, eine Verbesserung der mechanischen Festig- 
keiten des Monofils und damit herstellbarer Gewebe 
bewirkt Unter Gewebe werden hier auch Gewirke, Ge- 
lege, Filze verstanden, die aus Monofilen herstellbar 
sind. 

Polyester der Komponente A kdnnen beispielsweise 
nach dem in der DE-AS 12 22 205 beschriebenen Ver- 
fahren hergestellt werden. 

Die Hydrolysebestandigkeit der als Komponente A 
eingesetzten Polyester kann durch Einbau sperriger 
Einheiten verbessert werden, insbesondere durch Ersatz 
der Glykolkomponente bis zu 50 Molprozent durch ver- 
zweigte ahphatische Glykole, wie beispielsweise durch 
die im Anspruch 5 aufgef uhrten Glykole. 

Der Schmelzpunkt des Polyesters gemSO Komponen- 
te A wird urn so hdher je hoher der Anteil der Transkon- 
figuration von 1,4-cyclohexandimethanol im Polyester 
ist 

Durch Zusatz eines Polyesterstabilisators auf Basis 
eines Carbodiimides oder Ketenimines wird die Hydro- 
lysebestandigkeit des Monofils verbessert Es kdnnen 
auch andere Polyesterstabilisatoren auf Basis von Glyci- 
dy lether, Aziridinen und Isocyanaten eingesetzt werden, 
jedoch haben sich die Polymere und Copolymers von 
Benzol-2,4-diisocyanat-13»5-tris(l-methylethyl) gut be- 
wahrt Sie sind unter dem Handelsnamen "Stabaxol P* 
oder "Stabaxol P-100" von der Rhein-Chemie Rheinau 
GmbH, BRD, erhaltlich. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgema- 
Ben Monofils sind den kennzeichnenden Merkmalen der 
Anspruche 2 bis 1 1 entnehmbar. 

Die erfindungsgemaBen Monofile zeichnen sich 
durch eine gegenuber den bekannten Monofilen sowohJ 
aus Polyethylenterephthalaten oder aus Poly-<l,4-cyclo- 
hexan-dimethylenterephthalat) gemSB WO 90/12918 
durch eine verbesserte Hydrolysebestandigkeit und 
durch verbesserte Abrieb-, Knick- und Knotenf estigkeit 
der Monofile und hieraus hergesteUter Gewebe aus. 
Dies ist urn so uberraschender, als durch den Zusatz von 
Pohyestera mit niedrigem Schmelzpunkt gemSB Kom- 
ponente C zu dem Polyester der Komponente A mit 
hohem Schmelzpunkt die Hydrolysebestandigkeit des 
Monofils nicht beeintr&chtigt wird. 

Eine erfmdungsgemaBe weitere Ausgestaltung er- 
fahrt das MonofH durch den Zusatz geringer Mengen 
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eines fluorhaltigen Polymeren, das dem Monofil und Lebensdauer in bezug auf mechanische Beanspru- 
schmutzabweisende Eigenschaften verleiht und gleich- chungen aufweisen. 

zeitig die Hydrolysebestandigkeit des Monofils verbes- ]e nach dem Verwendungszweck werden die extru- 
sert Auch die Festigkeit des MonofUs wird durch den dierten Monofile nachfolgend verstreckt und einer 
Zusatz geeigneter Fluorpolymere verbessert Es ist 5 Thermobehandlung zur Thermofixierung unterworfen, 
QberraschendL daB diese Fluorpolyraere, die von Hause durch die ihnen ein frei wahlbarer Warmeschrumpf ira 
aus hydrophob sind, in kleinen Mengen zugegeben, sich Bereich von i bis 20%, gemessen in HeiBluft bei 200° C 
gleichmiBig verteilen Iassen und eine horaogene Mi- wahrend 30 Minuten, inkorporiert wird Beispielsweise 
schung bilden, die zu den Monofilen extrudiert werden werden fur die Herstellung von dichtgewebten Gewe- 
kann. Jedoch ergibt sich QberraschendL daB die Fluorpo- 10 ben Monofile fit nur einem geringen freien Rest War- 
lymere an die Oberflache des Monofils migrieren oder meschrumpf eingesetzt und gewunscht, wahrend bei- 
ausbluten und dadurch das Monofil mit einer hydropho- spieisweise fur spiralfdrmig gewebte Filtersiebe ein ho- 
ben Oberflachenschicht umgeben, die dem Monofil au« her Warmeschrumpf der Monofile erwunscht ist urn 
Berordentlich erwunschte schmutzabweisende Eigen- diese Filtersiebe nach der Herstellung durch Schrump- 
schaften vermittelt Mit derartigen Monofilen herge- 15 fung zu verdichten. Je Hdher die Temperatur und Ver- 
stellte Gewebe, beispielsweise als Papiermaschinensie- weilzeit des Monofils bei der Thermobehandlung ist, 
be, nehmen den Schmutz nicht so leicht an und haben desto geringer ist der verbleibende freie Warrae- 
damit eine langere Betriebszeit, ehe sie gereinigt wer- schrumpf. ErfindungsgemaB kdnnen nach den Verfah- 
den mussen. Des weiteren wird durch den Zusatz von rensanspruchen Monofile mit unterschiediichem freiem 
Fluorpolymeren die Geschmeidigkeit der Monofile er- 20 Warmeschrumpf hergestellt werden. Ein geeignetes 
haht, was zu einer verbesserten Knickfestigkeit der Mo- Verfahren zum Verstrecken und Fixieren von Monofi- 
nofile und hieraus gefertigter Gewebe f uhrt. len, das fur die extrudierten Monofile anwendbar ist, 

Bevorzugt werden als Fhiorpolymere Ethylentetra- wird zum Beispiel in der DE 41 05 689 CI beschrieben. 
fluorethylen-Coporymer oder Ethylen-Chlortrifluoret- Bei der Verarbeitung der Polymermischung in einem 
hylen-Copolymer eingesetzt, die bei Temperaturen um 25 Einschneckenextruder ist wegen der hohen thermischen 
300° C noch gut durch Extrusion verarbeitbar sind Beanspruchung und Reibung der Polymermasse in dem 

Um die Polymermischung bei der Extrusion zu den Einschneckenextruder der Zusatz eines die thermische 
Monofilen zu schonen, insbesondere thermische und und thermooxidative Bestandigkeit des polyestererho- 
thermooxidative Abbaureaktionen auszuschlieBen, henden Antioxidans in geringen Mengen erwunscht 
auch den hydrolytischen Abbau einzuschranken, kann 30 Dieses Antioxidans wird bevorzugt in Gestalt eines Bat- 
der Polymermischung fur die Extrusion ein Antioxidans ches mit anteiligen Polyestermengen vorgemischt und 
in geringen Mengen zugegeben werden, gegebenenfalls dann als Batch der Qbrigen Polymermischung zugege- 
ist es auch mdglich, das Antioxidans bereits bei der Poly- ben, um eine homogene Mischung und gleichmaBige 
kondensation der Polyester zuzugeben. Verteilung des Antioxidans zu erhalten. 

Insbesondere ist es mdglich, durch den Zusatz von 35 Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren werden 
Antioxidantien die thermooxidative Bestandigkeit der verstreckte Monofile mit Enddurchmessern von 0,15 bis 
Polyester wahrend des Extrusionsvorganges zu erhohen 2,0 mm hergestellt die sich zu Geweben, Gewirken, Ge- 
und beispielsweise durch Zusatz von geeigneten And- legen oder dergleichen verarbeiten lassen, die als Pa- 
oxidantien bei der Polykondensation der Polyester die piermaschinensiebe, Transportbander, Filter einsetzbar 
Carboxylgehalte zu verringern, wodurch die hydrolyti- 40 sind 

sche Stabilitat der Polyesterfasern erhoht wird Geeig- Die Erfindung wird nachfolgend an einem AusfOh- 
nete Antioxidantien, die bei der Polykondensation der rungsbeispiel erlautert 
Polyester zugegeben werden kdnnen, sind beispielswei- 
se Triphenylphosphat Trimethylphosphat oder hoch- Beispiel 
molekulare Antioxidantien auf Basis von Hydroxyphe- 45 

nylpropionat oder Hydroxybenzyl-Verbindungen, wie Aus 100 kg eines Polyesters der Komponente A, der 
zum Beispiel erhaltlich ist unter dem Handelsnamen "Kodar 

Pentaerymrityl-tetrakis-3-(3^^tert-buryl^hy THERMX Copolyester 13319* der Eastman Chemical 

phenyl)-propionat Zur Stabilisierung der Schmelze bei International AG, Schweiz, und 5 kg des Polyesters mit 
der Extrusion werden beispielsweise Antioxidantien auf 50 dem Handelsnamen "Kodar THERMX Copolyester 
Basis von Hydroxyphenylpropionat oder Triphenyl- 13319 L0001°, enthaltend ein Antioxidans, 18 kg eines 
phosphit verwendet 1,6-Hexamethylen-bis- Ethylenterephthalatisophthalat-Coporymers, erhaltlich 
3-(3-tert-butyl-4-hydroxyphenyl)-propionat Triethy- unter der Handelsbezeichnung "Arnite D04300 der 
lenglykol-bis-3-(3-tert-butyl-4-hydroxy-5-methyIphe- DSM, Niederlande, und 2 kg "Stabaxol P 100° der 
nyljhpropionat 55 Rhein-Chemie Rheinau GmbH, wird eine Polyraermi- 

Pentaerythriryl-tetrakis-3^3^KU-tert.-butyl^hydroxy- schung hergestellt wobei zuerst das "StabaxoP in das 
phenyl)-propionat Polyethylenterephthalat-Copolymer eingearbeitet wird 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Her- und anschlieBend mit den Qbrigen Mischungsbestand- 
stellen von Monofilen mit erhohter Hydrolysebestan- teilen eine homogene Mischung hergestellt wird Diese 
digkeit auf Basis von Polyestern, bei dem gemaB den 60 homogene Polymermischung mit alien vorgenannten 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 12 ver- Bestandteilen wird dann einem Einschneckenextruder 
fahren wird Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren zugefuhrt und in diesem bei einer Temperatur von 290 
werden erhoht hydrolysebestandige MonofUamente mit bis 330° C aufgeschmolzen und durch eine DQse mit Ld- 
Festigkeitseigenschaften erhalten, die sich zu hoch stra- chern zu Monofilen extrudiert Das extrudierte Monofil 
pazierfahigen Geweben fur den Einsatz als Papierma- 65 wird danach erst durch siedendes Wasser gefuhrt und 
schinensiebe oder Filtergewebe oder Transportbander danach durch eine HeiBluftzone mit 280° C gefuhrt und 
verarbeiten lassen, wobei sie gegenttber bekannten Po- dabei um das 4fache verstreckt Hierbei wird ein Mono- 
lyestergeweben eine erhdhte Hydrolysebestandigkeit fD rait einem Enddurchmesser von 0^ mmerhaltea 


DE 43 07 

5 

AnschlieBend werden einige Monofile bei einer Tem- 
pcratur von 250°C wahrend 5 Sekunden thermofbciert, 
dh. bei Durchlaufen eines Heifiluftofens von 250°C 
Diese Monofile haben, gemessen bei 200° C wahrend 
30 Minuten, einen Warmeschnimpf von 2£%, wahrend 5 
die nicht thermofixierten Monofile bei 200° C wahrend 
30 Minuten einen Warmeschnimpf von 19% aufweisen. 
Die thermofixierten und die nicht thermofixierten Mo- 
nofile werden dann der Hydrolyseprufung unterzogen. 

DieErgebnissederHy^ryseprOfungsindindenbei- to 
gefflgten Figuren 1 und 2 dargestellt Die HydrolyseprQ- 
fung findet in einem mit Wasserdampf gefullten Auto- 
klaven von 120°C bei 1,5 bar start, wobei die Monofile 
fiber einen langeren Zeitraum hin gelagert und in be- 
stimmten Zeitabstanden entnommen und ihre Deb- 15 
nungsabnahme bzw. Festigkeitsabnahme gemessen 
wird. Hierbei handelt es sich bei dem Monofil V06 um 
das thermofixierte und bei V07 um das nicht thermofi- 
xierte Monofil gemaB BeispieL Als Vergleich dazu ist 
ein Monofil aus Trevira 900 C (Handelsmarke der Firma 20 
Hoechst) mit einem Durchmesser von 035 mm gepruft 
In der Figur 1 ist die gemessene Dehnungsabnahme bei 
der HydrolyseprOfung und in der Figur 2 die gemessene 
Festigkeitsabnahme bei der Hydrolyseprufung, umge- 
rechnetauf cN/tex dargestellt, gemessen in Zeitabstln- 2s 
den fiber einen Zeitraum von 800 h (33 Tagen). 

Die erfindungsgemaBen Monofile V06 und V07 haben 
zwar eine geringere Anfangsdehnung als das Ver- 
gleichsmonofil Trevira, jedoch sind sie um die 3fache 
Zeit langer stabU und fallen erst nach einer Prufzeit von 30 
fiber 600 Stunden Lm Vergleich zu 200 Stunden des Tre- 
virafadens auf einen unbrauchbaren Wert ab. Hierbei 
schneidet das nicht thermofixierte Monofil V07 etwas 
besser ab als das thermofixierte Monofil V0& 

Auch die Festigkeitsabnahme gemafi Figur 2 zeigt die 35 
Oberlegenheit der erfindungsgemaBen Monofile V06 
und V07 gegenttber einem herkOmmlichen Polyester- 
Monofil aus Trevira 900 C Auch hier zeigt sich, daB die 
Hydrolysebestandigkeit sich auf den 3fachen Zeitraum 
veriangert und damit die Lebensdauer des Monofils er- 40 
hSht, was mit herkOmmlichen und bisher bekannten 
Monofilen auf Basis von Polyestem nicht erreichbar 
war. Auch hier zeigt das nicht thermofixierte Monofil 
V07 ein etwas besseres Verhalten als das thermofixierte 
Monofil V0a 45 

Der als Komponente A in dem vorangehenden Bei- 
spiel eingesetzte Coporyester Kodar THERMX 13319 
weist eine inharente Viskositat von 0,96 auf bei einer 
Dichte 1,195 g/cm 3 bei 23°C und einen kristallinen 
Schmelzpunkt von 285°C auf. 50 

Die Monofile gemaB Beispiel haben einen Schmelz- 
punkt von 258,7° Q gemessen nach der DSC-Methode in 
Schritten von 10°C/min. von 50°C bis 280°Q siehe bei- 
geftlgte Aufschmelzkurve der Monofile V06 und V07 
gemaB Figur 3. 55 

Die erfindungsgemaB hergestellten Monofile gemaB 
Beispiel 1 zeigen sich auch den aus der WO 90/12918 
hergestellten Monofilen aus Poly-(l,4-cyclohexandime- 
thylenterephthalat) in bezug auf die Hydrolysebestan- 
digkeit, naralich Dehnungsabnahme und Festigkeitsab- 60 
nahme, durch ihre gegenQber diesen wesentlich erhdhte 
Lebensdauer Qberlegen. 

PatentansprQche 

65 

1. Monofil mit erhdhter Hydrolysebestandigkeit 
fuhr die Verwendung in technischen Geweben, ins- 
besondere Papiermaschinensieben, Filtergeweben 
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und Transportbandern, hergestellt durch Extrusion 
mit nachfolgender Verstreckung einer Porymermi- 
schung auf Basis eines Polyesters, eines Stabilisa- 
tors fflr den Polyester und eines therraoplastischen 
Kunststoffes, gekennzeichnet durch eine Zusam- 
mensetzung, enthaltend 

a) als Komponente A 100 Gew.-Teile eines Po- 
lyesters, dessen Gfykolkomponente minde- 
stens zu 50 Molprozent aus tis- und/oder 
trans- 1 ,4-Cyclohexandime thanol und dessen 
Saurekomponente zu mindestens 50 Molpro- 
zent aus Tere-, Ortho- oder Isophthalslure 
oder 1,4-Cyclohexandicarbonsaureoderderen 
Mischung besteht und der einen Schmelzpunkt 
von mindestens 265° C aufweist, 

b) als Komponente B 1—6 Gew.-Teile eines 
Po ly esters tab il isators auf Basis eines Carbodii- 
mides oder Ketenimines, 

c) als Komponente C 12— 100 Gew.-Teile ei- 
nes Homo- oder Copolymers von Ethyl enter- 
ephthalat, bei dem bis zu 40 Molprozent der 
Terephthalsaure durch andere aliphatische 
oder aromatische Dicarbonsauren, insbeson- 
dere Isophthalsaure, Hexahydroterephthals- 
aure ersetzt sind mit einem Schmelzpunkt im 
Bereichvon255°C 

Z Monofil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf 100 Gew.-Teile der Komponente A bis 
zu hdchstens 6 Gew.-Teile eines extrudierbaren flu- 
orhaltigen Polymeren als Komponente B mit einer 
Kristallitschmelztemperatur von mindestens 260° C 
enthaltensind. 

3. Monofil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB als fluorhaltiges Polymer Ethylentetrafluo- 
rethylen-CopoIymer oder Ethylen-Chlortrifluoret- 
hylen-Copolymer enthalten ist 

4. Monofil nach einem der Ansprflche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Komponente A ein 
Homo- oder Copolymer von Poly-{l,4-cyclohexan- 
dimethylenterephthalat) mit einem Schmelzpunkt 
von mindestens 280° C eingesetzt ist, bei dem bis zu 
50 Molprozent der Glykolkomponente durch einen 
verzweigten aliphatischen Giykol ersetzt ist 

5. Monofil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB als verzweigtes Ghykol 2£-Dimethyl- 
1,3-propandiol, Trimethylolpropan, Trimethylolet- 
han, Pentaerythrit oder Glycerin eingesetzt ist 

6. Monofil nach einem der AnsprQche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB geringe Mengen eines 
die thermische und thermooxidative Bestandigkeit 
des Polyesters erhdhenden Antioxidans als Kom- 
ponente E enthalten sind. 

7. Monofil nach einem der AnsprQche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Stabilisator ein Co- 
polymer von Benzol-2,4-Diisocyanat- 
U£-tris(l-methylethyI) mit Benzol-2,6-Diisopro- 
pyl-diisocyanat eingesetzt ist 

8. Monofil nach einem der AnsprQche 1 bis 7, ge- 
kennzeichnet durch 

100 Gew.-Teile eines Copolyesters von Poly- 

(1,4-cyclohexan-dimethylenterephthalat) mit einem 

Schmelzpunkt von 285° C, 

1—2 Gew.-Teile Stabilisator aus Copolymer von 

Benzol-2,4-Diisocyanat-lA5-tiis(l-methylethyl) 

mit Benzol-2,6~Diisopropyl-diisocyanat, 

12-25 Gew.-Teile Ethylenterephthalat-isophtha- 

lat-Copolymer mit einem Schmelzpunkt von 255° C, 

wobei das Monofil einen Schmelzpunkt kleiner 
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260° C und grofier 255° C aufweist 

9. Monofil nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch 
einen GehaJt von bis zu 1 Gew.-%, vorzugsweise 
unter 0,5 Gew.-%, eines Antioxidant. 

10. Monofil nach Anspruch 8 oder 9, gekennzeich- 5 
net durch einen Gehalt von 2-4 Gew.-% Ethylente- 
trafiuorethylen-Copolymer oder Ethylen-Chlortri- 
fluorethylen-Copolymer. 

It. Monofil nach einem der Ansp ruche 5 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi ein Polyester der 10 
Komponente A und/oder C eingesetzt ist, dera bei 
der Porykondensation geringe Mengen von weni- 
ger als OA bevorzugt weniger als 03 Gew.-% eines 
toxikologisch unbedenklichen den Carboxyl-Grup- 
pengehalt des Polyesters herabsetzenden Antioxid- 15 
ans zugegeben wurde. 

12. Verfahren zura Herstellen von MonofDen mit 
erhdhter Hydrolysebestandigkeit fQr die Herstel- 
lung von technischen Geweben, insbesondere fur 
Papiermaschinensiebe, Filtergewebe, Transport- 20 
bander durch Extrusion mit nachfoigender Ver- 
streckung einer Polymermischung auf Basis eines 
Polyesters, eines Stabilisators fQr den Polyester und 
eines thermoplastischen Kunststoffes, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 1—6 Gew.-Teile eines Stabilisa- 25 
tors auf Basis eines Carbodiimides oder Ketenimi- 
nes und 12— 100 Gew.-Teile eines Homo- oder Co- 
polymers eines Ethylenterephthalates mit einer ali- 
phatischen oder aromatischen Dicarbonsaure zu ei- 
nem Batch compoundiert und dieses Batch mit 30 
100 Gew.-Teilen eines Polyesters, dessen Ghykol- 
komponente mindestens zu 50 Molprozent aus ds- 
und/oder trans- 1,4-Cyclohexandimethanol und des- 
sen Saurekomponente zu mindestens 50 Molpro- 
zenten aus Tere-, Ortho- oder Isophthalsaure oder 35 
1,4-CycIohexandicarbonsaure oder der Mischung 
besteht, und das einen Schmelzpunkt von minde- 
stens 265°C aufweist, sowie gegebenenfalls bis zu 
hdchstens 6 Gew.-Teilen eines extrudierbaren flu- 
orhaltigen Polymeren mit einem Kristallitschmelz- 40 
punkt von mindestens 260°C vermischt wird, diese 
Mischung in einen Schneckenextruder gegeben 
und bei einer Temperatur von 290 bis 330° C aufge- 
schmolzen und zu Monofilen extrudiert wird, tile 
Monofile durch Abkfihlung bis herunter auf 80 bis 45 
120° C verfesdgt werden, und nachfolgend urn das 

2- bis zu 7fache in Luft und/oder Wasser bei erhdh- 
ten Temperaturen, jedoch unterhalb des Schmelz- 
punktes der Monofile, verstreckt und gegebenen- 
falls danach thermisch fixiert werden. 50 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die extrudierten Monofile erst durch 
siedendes Wasser einer Temperatur von 95 bis 
100° C gezogen und anschliefiend durch Heifiluft 
einer Temperatur von 240 bis 310° C hindurchgezo- 55 
gen und dabei verstreckt werden, anschliefiend eine 
Temperstrecke mit einer Temperatur zwischen 
15° C und 270° C durchlaufen und dabei thermisch 
fixiert werden, wobei verstreckte Monofile mit 
Durchmessern von 0,15 mm bis 2,0 mm und einem 60 
freien Warmeschrumpf von 1 bis 20%, gemessen in 
Heifiluft bei 200° C wahrend 30 nun, erhalten wer- 
den. 

14. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi bei Extrusion der Mischung mittels 65 
eines Einschneckenextruders ein die thermische 
und thermooxidative Bestandigkeit der Polyester 
erhohendes Andoxidans in geringen Mengen von 


nicht mehr als 0J5 Gew.-%, bezogen auf alle Pory- 
esteranteile in Gestalt eines Batches aus anteQiger 
Komponente A, enthaltend das Andoxidans in ei- 
ner Menge von 1 bis hdchstens 20Gew.-% der 
Polymermischung zugegeben wird. 
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